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ILMADE
IN ITALY
CHE HA
CONVINTO
ILMONDO

DA OLTRE 20 ANNI SIAMO SPECIALIZZATI
NELLA PROGETTAZIONE E REALIZZAZIONE

DI SISTEMI PER LAPPLICAZIONE DI
ADESIVI,COLLANTI E FLUIDI IN SETTORI
COMPETITIVI E FORTEMENTE NORMATI
COME: CARTOTECNICA, AUTOMOTIVE, LEGNO/
ARREDAMENTO, TABACCO E ALIMENTARE.

Curiamo tutte le fasi di produzione all'interno:

dalla selezione dei materiali all’ufficio tecnico,
dall'officina alla consegna, la nostra filiera

e integralmente controllata, in tempo reale.

Siamo dotati di un parco macchine utensili a controllo
numerico aggiornato e completo che ci consente

di affiancare alla produzione standard la realizzazione
di prodotti configurati secondo le vostre esigenze.
Grazie all'agile dimensione aziendale e al nostro
approccio improntato alla massima flessibilita,

vi garantiamo soluzioni in tempi brevi.
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VALVOLE PRODOTTE
NEGLI ULTIMI 3 ANNI

ARTICOLI PRODOTTI
NEGLI ULTIMI 3 ANNI

+25

TASSO DI CRESCITA
NEGLI ULTIMI 3 ANNI







2005

ACQUISTIAMO UNA MACCHINA UTENSILE A CONTROLLO NUMERICO.
UNA SCELTA TECNICA IMPORTANTE CHE MIGLIORA [SISTNIREY

E FATTURA DEI PEZZI LAVORATI E CONSOLIDA LA PROSPETTIVA

DI CURARE ALLINTERNO LA FILIERA DI PRODUZIONE.

UNA
STORIA DI
INNOVAZIONI

2001

DA MILANO CI SPOSTIAMO A CUSANO
MILANINO, IN UNO SPAZIO DI 500 MQ,
GRANDE ABBASTANZA PER
ASSECONDARE E FAVORIRE IL NOSTRO
PARTECIPIAMO A GRAFITALIA

E CONVERFLEX MILANO,

LA PRIMA DI UNA LUNGA SERIE

DI FIERE INTERNAZIONALI CHE

CI PERMETTERANNO DI PORTARE

IL MADE IN ITALY DEI NOSTRI
PRODOTTIIN TUTTO IL MONDO.

1999

1998

DA FORNITORI ESTERNL.

2006
CONFERMANDO LA NOSTRA ATTITUDINE

ALL [ININ[O)/AVA[eINIS, INSTALLIAMO
IL SOFTWARE SOLIDWORKS.
UN PASSO AVANTI PER LUFFICIO TECNICO.

MYIEARIE DA SUBITO [ETHEETYEE ESPORTIAMO LA GRAN PARTE DELLA
PRODUZIONE E CI POSIZIONIAMO COME PLAYER DI LIVELLO MONDIALE.
LA NOSTRA STRUTTURA CRESCE, CON UNA PARTICOLARE ATTENZIONE
ALLE RISORSE DEDICATE ALUASSISTENZA DEL CLIENTE.

DOPO ESPERIENZE INTERNAZIONALI NEL SETTORE DELLINCOLLAGGIO,
LUCIANO DONATI, INSIEME AL FIGLIO ALESSANDRO E A MAURIZIO
TAPPARO, DECIDE DI [RIFYSIFZN {018 [ A STORIA HA INIZIO

IN UN SEMINTERRATO DI MILANO E LA GAMMA DI PRODOTTI

E PROGETTATA INTERNAMENTE, COME LASSEMBLAGGIO, | TEST

E | COLLAUDI; MENTRE LA COMPONENTISTICA E REALIZZATA

TRA LE REALIZZAZIONI: VALVOLE ELETTRO-PNEUMATICHE,
GRUPPI DI ALIMENTAZIONE COLLA, CONTROLLI A MICROPROCESSORE.



2008

LA NOSTRA PRIMA PARTECIPAZIONE A [BI{¥ZAW

LA FIERA DI SETTORE PIU IMPORTANTE:

DA QUI PARTECIPEREMO A TUTTE LE SUCCESSIVE

EDIZIONI (2012, 2016 E 2020).

2009

CONTROCORRENTE RISPETTO Al VENTI DI CRISI
CHE INDEBOLISCONO IL MERCATO, PERFEZIONIAMO

ORGANIZZAZIONE E PRODUZIONE INTERNA.
IN OFFICINA ARRIVA UNA NUOVA MACCHINA

UTENSILE E INTRODUCIAMO LO Sjeg1=x{\VeR[elv]e];]
Slei{{==\| SUI MONITOR DEI NOSTRI PRODOTTI.

2010

PER GARANTIRE MAGGIORE PRECISIONE
E AFFIDABILITA, ACQUISTIAMO VISION,
UN POTENTE STRUMENTO OTTICO

DI MISURAZIONE. SUL FRONTE
PRODUZIONE, FACCIAMO UN RESTYLING
DEI CONTROLLI A MICROPROCESSORE
§AMPLIAMO LA GAMMA [oJSiZlelslea
INTRODUCENDO NUOVI TIPI DI VALVOLE
AD ALTA VELOCITA. A CUI SEGUIRANNO,
UN ANNO DOPO, LE PRIME TESTE
MULTIUGELLO REALIZZATE SU
SPECIFICHE RICHIESTE DEI CLIENTI.

2014

DALLA VECCHIA SEDE Cl TRASFERIAMO

IN UN NUOVO STABILE, SEMPRE A CUSANO
MILANINO. PIU SPAZIO (2000 MQ),
CONDIZIONI OTTIMALI DI LAVORO,
MICIeINE INTEGRAZIONE DE| REPART!]
OFFICINA, MONTAGGIO, UFFICIO TECNICO,
DIREZIONE COMMERCIALE E MARKETING.
ACQUISTIAMO UN MAGAZZINO AUTOMATICO
VERTICALE PER FACILITARE LO STOCCAGGIO
DEI PRODOTTI REALIZZATI.

ATTRAVERSO UN MIRATO RESTYLING
DOTIAMO IL PANNELLO SOFTWARE

DI MONITOR TOUCH SCREEN

E SEMPLIFICHIAMO LE INTERFACCE.

2019
COMINCIA IL FUTURO.[SRZSIZNIoIAY[o

CURA DELLA NOSTRA BRAND IDENTITY
PER COMUNICARE CIO CHE SIAMO E CHE
VOGLIAMO DIVENTARE NEI PROSSIMI ANNI.
UN NUOVO PUNTO DI PARTENZA VERSO
NUOVI TRAGUARDI DI MERCATO

E DI CRESCITA AZIENDALE.

2018

NUOVE RISORSE PROFESSIONALI
COMPLETANO ILTEAM ZATOR,

NELLE AREE ENGINEERING E MARKETING.
SENSIBILI AL BENESSERE DELL AMBIENTE
DI LAVORO E ALLA SALUTE DEI NOSTRI
OPERATORI, PORTIAMO LARIA
CONDIZIONATA IN OFFICINA.

1L PARCO MACCHINE IXUIVISN}7

ANCORA GRAZIE ALLCACQUISIZIONE

DELLA MARCATRICE LASER LASIT.

2017

LA SENEMR ENTRA IN AZIENDA.
INSTALLIAMO NUMEROSI PANNELLI
SOLARI CHE CI PERMETTONO

DI AUTOPRODURRE L’80%

DEL FABBISOGNO ENERGETICO.
RIUSCIAMO A REALIZZARE

LA PRIMA VALVOLA PROGETTATA

E COSTRUITA TOTALMENTE DA NOI...
UN TRAGUARDO CHE CONFERMA

LA NOSTRA IDEA DI FILIERA INTERNA.

2016
PARLIAMO CINESE [JNZUNVIJINZ a1

UNA SEDE A GUANGZHOU,
CONSOLIDANDO LA NOSTRA
PRESENZA NEL MERCATO ASIATICO

E GETTANDO LE BASI PER UNA
CRESCITA NON PIU PROCRASTINABILE.
ATTENTI Al PROCESSI DI DIGITALIZZAZIONE,
IMPLEMENTIAMO FACTORY,

IL GESTIONALE PER RIORGANIZZARE
IL LAVORO INTERNO, E RAFFORZIAMO
LA PRODUZIONE CON LACQUISTO

DI FANTINA MOBILE PER LAVORAZIONI
MULTIPLE, CON BARRE DA 3 M.



UNA

GAMMA
PERTUTTE

LE INDUSTRIE

SISTEMI SISTEMI
PER ADESIVI PER ADESIVI
AFREDDO ACALDO



7

ILMETODO DELLA
AFFIDABILITA

Oltre ai prodotti a catalogo, che assembliamo,
testiamo e consegniamo in una settimana

0 pOcCo piu, progettiamo e costruiamo prodotti
custom-made seguendo un rigoroso

processo di filiera.

Un metodo affinato nel tempo che ci permette
di ottimizzare materiali, risorse, tempi,

e rispettare il budget concordato.

SISTEMI DI INCOLLAGGIO

n

° ACQUISIAMO LA VOSTRA ESIGENZA DA 1 A3 MESI

FACCIAMO UNA QUOTAZIONE DI MASSIMA

STUDIAMO LO SVILUPPO DEL PROGETTOE | FABBISOGNI?

!

VOI APPROVATE LA SOLUZION ET

TREALIZZIAMO IL DISEGNO TECNICO

TESTIAMO E COLLAUDIAMOT

TNOI ASSEMBLIAMO E COSTRUIAMO

MONTIAMO IL PRODOTTO PRESSO DI VOI (SE NECESSARIO)

!

?CONSEGNIAMO

TVI ASSISTIAMO NEL POST VENDITA



FIRMIAMO SOLO LA QUALITA

UNA PRECISA
SCELTA
IMPRENDITORIALE:
LA QUALITA SENZA
COMPROMESSI.

ED OGNUNO,

PER LA SUA PARTE,
E RESPONSABILE .
EINTERPRETE @
DELLA QUALITA
ZATOR.

PER QUESTO
OGNI PROGETTO,
OGNI COLLABORAZ
E OPPORTUNITA
PER PERFEZIONAR
| PRODOTT]

E MIGLIORARE

| PROCESSI ATUTTI
| LIVELLI AZIENDALI

LA NOSTRA FILIERA PRODUTTIVA e
EIMPRONTATA AL PIU INTRANSIGENTE . L ‘r
MADE IN ITALY: LE MATERIE PRIME

SONO SELEZIONATE,

LA COMPONENTISTICA TESTATA,

| MACCHINARI DI ULTIMA
GENERAZIONE SONO DEI MIGLIORI
PRODUTTORI MONDIALI

(SVIZZERI, TEDESCHI, GIAPPONESI),
ATTREZZATURE E UTENSILI

DI PRECISIONE SONO ADATTI

Al PIU SPECIFICI USI. NIENTE VIENE
LASCIATO ALL IMPROVVISAZIONE

O ALL’ APPROSSIMAZIONE.

TUTTI | PARTICOLARI SONO
VERIFICAT| SU BANCHI PROVA
PRIMA DI ESSERE ASSEMBLATI.

NON VOGLIAMO MAI RINUNCIARE
ALLA QUALITA...EVOI?




MIGLIORARE
OGNI GIORNO

MERCATO SEMPRE PIU COMPETITIVO, SETTORE
ALTAMENTE TECNICO, SFIDE IMPEGNATIVE...
RICERCA E SVILUPPO SONO NEL NOSTRO DNA.

OGNI GIORNO, INFATTI, INSIEME Al CLIENTI STUDIAMO
ILMODO MIGLIORE PER RISOLVERE | PROBLEMI
ETROVARE SOLUZIONI EFFICIENTI E INNOVATIVE

IN GRADO DI OTTIMIZZARE PROCESSI E RISULTATI.

Mettiamo a vostra disposizione staff, competenze, know-how e tecnologie
aggiornate per realizzare nuovi prodotti e perfezionare l'esistente.
Sperimentare e ricercare nuove strade ci permette di crescere e garantirvi
una collaborazione decisiva. Proiettata nel futuro.



SIAMO UNA SQUADRA.

GIOVANE: 'ETA MEDIAE 45 ANNI.
CAPACE: LA SPECIALIZZAZIONE E TOTALE.
DISPONIBILE: LA FLESSIBILITA E IL NOSTRO PUNTO DI FORZA.
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Siamo pronti ad accogliere le innovazioni

che l'evoluzione tecnologica crea

per tradurle in soluzioni efficaci.

| principi che ci ispirano sono collaborazione

e responsabilita: per noi ogni sfida € un‘opportunita
per far crescere il know-how.

Ma, soprattutto, la soddisfazione di chi ci sceglie.

F

LE COSE
IN CUI
CREDIAMO

‘ lavorare IN SINERGIA
‘ essere TRASPARENTI

‘ essere COMPETENTI

‘ essere INVENTIVI

‘ essere OPEN MINDED




CRESCIAMO
PERFAR
CRESCERE

| CLIENTI




UN TEAM
CHEVI
ASSISTE
PRIMA
DURANTE,
DOPO




La collaborazione con il cliente

& completa. Infatti, oltre a garantire
massima disponibilita su ogni
progetto, per qualsiasi esigenza

pre e post vendita, i nostri tecnici
sono a vostra disposizione

con I'esperienza e le competenze
aggiornate di un team di livello
internazionale.

PER GARANTIRE
MAGGIORE PRECISIONE

E AFFIDABILITA,
ACQUISTIAMO VISION,

UN POTENTE STRUMENTO
OTTICO DI MISURAZIONE.
SUL FRONTE PRODUZIONE,
FACCIAMO UN RESTYLING
DEI CONTROLLI
AMICROPROCESSORE

E DEI PRODOTTI
INTRODUCENDO

NUOVI TIPI DI VALVOLE

AD ALTA VELOCITA.

A CUI SEGUIRANNO,

UN ANNO DOPO,

LE PRIME TESTE
MULTIUGELLO
REALIZZATE

SU SPECIFICHE
RICHIESTE DEI CLIENTI.
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80%
FABBISOGNO
ENERGETICO

AZIENDALE
AUTOPRODOTTO

156

MODULI

44.000

KWH PRODOTTI
OGNI ANNO

41.340

KG. DI EMISSIONI
DICO2 RIDOTTE
IN UN ANNO

o

ACCURATO RICICLO
DELLE SCORIE
DI LAVORAZIONE

SEMPRE PIU SOSTENIBILI

PRODURRE
RISPETTANDO
ILAMBIENTE

EUN OBIETTIVO

CHE CI IMPEGNA

OGNI GIORNO.

GIANEL 2014 ABBIAMO
INSTALLATO UN IMPIANTO
FOTOVOLTAICO:

156 MODULI

CHE PRODUCONO

PIU DI 44.000

KWH ALL ANNO,

PARI ALL 80%

DEL FABBISOGNO
AZIENDALE.

QUESTO PORTA A UNA RIDUZIONE
DELLE EMISSIONI ANNUE DI CO2
PARI A 41.340 KG. MA NON CI FERMIAMO QUI.

Per le nostre macchine utensili non usiamo solventi chimici ma liquidi
di lavorazione di origine biologica che agiscono attraverso enzimi naturali.

Inoltre, I'illuminazione e costituita da lampade led e il parco macchine
€ sempre aggiornato alle ultime versioni che consentono un effettivo
risparmio energetico. Last but non least, scorie di lavorazione e rifiuti

sono conferiti e riciclati secondo le norme vigenti.

La sostenibilita secondo Zator... piti delle buone intenzioni contano i fatti.



zator.it




ZATOR
Via Galvani 11
20095 Cusano Milanino (M) Italy

T.+39 02 66403235
F. +39 66403215
info@zator.it
zator.it



